


Thiswoven lagging material has excellent grip on any kind of belt.

It can withstand high temperatures without melting nor getting cracked or leaving deposits on the rolls unlike rubber materials.

Ese recubrimiento tiene un excelente arrastre trabajando en cualquier tipo de lonas.
Resistente a altas temperaturas, sin riesgo de fusion, de grietas o depositos de gomaen los rodillos.

Technical Data

Polyesttenuoearidgguiggralatérial

. Composition: 100 % Polyester (+ coating)
. Weight: 7000 g/rh

. Thickness: 9 mm

. Width: in stripes of 300 mm

. Minimum winding diameter: 120 mm

. Temperature range: -10°C to + 150°C

Especi caciones técnicas

RexithfimertodiectiiddopP Hidsteejejido

. Composicién: 100 % agujado Poliéster + siliconado
. Peso: 7 000 g/fn

. Espesor: 9 mm

. Ancho: 300 mm

. Diametro minimo del cilindro a enrollar: 120 mm
. Temperatura de trabajo: -10°C a + 150°C

BRICQ &.S

D & Route d’Orgedeuil
16220 Montbron, France
Tel.+335452391 11
Fax +33 545 70 86 26

info@bricq.fr
www.bricg.fr

Coating

. Highgrip coating on belt side
. Pre-coated with glue on drum side. Still needs to be

coated at time of tting with one kg of glue per sgm of
lagging

. Recommendedjlues:
Contact glues such as Pattex or Synta from HENKEL,
S.1358 from Dunlop 1300L 3M

BRICQ - LAG 60: Easy to t

. Full tting procedure available on request

Sliconado

. Siliconado especial para un mejor arrastre en contacto
con la lona

. Pre - encolado en lado cilindro arrastre, prever 1 kg de
cola por ni para ser utilizado

. Recomendamos cola:

Pattex o Synta de HENKEL, S.1358 de Dunlop ou 1300

3M

BRICQ - LAG 60: F4cil de montar

. Les facilitamos informacién completa del montaje, para (

Vdes. mismos puedan hacer la instalacion

g
CORRUGATED GROUP

www.eos-corrugated.com
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